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die (u 11. p)  Modifikationen des Eisens und deren 
ubergiinge ineinander. Diese Zahlen sind vorlaufig 
jedenfalls als maBgebend zu betrachten. J o s. 
W. R i c h a r d s 65)  hat die Kurve dann auch iiber 
den Schmelzpunkt hinaus bis zu 2000' weiter be- 
rechnet. 

Vor der Versammlung des Iron & Steel Insti- 
tuts hat H. v. J i i p  t n e r 6 6 )  einen Vortrag iiber 
die Anwendung der Lehren der physikalischen 
Chemie im Eisenhuttenwesens gehalten. Er be- 
trachtet die Dissoziationsspannungen der verschie- 
denen Eisen- und Manganoxyde bei verschieden 
hohen Temperaturen und die Dissoziationsspan- 
nungen von Kohlenoxyd, Kohlenskure und Wasser- 
dampf und wendet diese Anschauungen dann auf 
die Vorgiinge im Hochofen an. 

ifber den eugenblicklichen Stand unserer 
Kenntnisse dcr Erstarrungs- und Erkaltungsvor- 
gange bei Eisenkohlenstofflegierungen referiert auf 
Grund verschiedener friiherer Veroffentlichungen 
und eigener Vcrsuche P. Go e r e  n s 67) .  Die Frage 
dreht sich sunachst um das Zustandsdiagramm der 
Eisenkohlenstofflegierungen. Fur graphitfreie Le- 
gierungen hat sich das R o o z e b o o m - B e n e -  
d i c k s Rche Diagramm am besten bewahrt; aber 
auch die graphit- und temperkohlehaltigen Sy- 
steme lassen sich auf ein ebenso einfaches Diagramm 
beziehen, wenn man die Anmhme macht, deB der 
Graphit ein Bestandteil ist, welcher durch Zer- 
legung des Zementib sekundar gebildet wird. Wei- 
tere Versuche betreffen den EinfluB der thermischen 
Behandlung auf das Gefiige der Eisenkohlenstoff- 
legierungen. Mit der Harte der Gefugebestandteile 
befadt sich B o y n  t o nes), mit den Gefiigebestand- 
teilen geharteter StShle L'. B r e u i 1 69) , den Zu- 
sammenhaug zwischen Bruchaussehen und Klein- 
gefiige von Stahlproben erlautert B a n n i s t e r 70). 

ober eine neue Eisenkohlenstoffphase, den Osmon- 
dit, berichtet H o w e  71)  , die Struktur des SchweiB- 
eisens betrachtet A. S a u v e u r 72).  Den EinfluB 
des Siliciums auf das System Eisenkohlenstoff 
untersuchten W ii s t und P e t e r s e n 73), den des 
Chroms auf die Losungsfiihigkeit des Eisens fur 
Kohlenstoff und die Graphitbildung G o e r e  n s 
und S t a d e 1 e r 74). Weitere Beitrage zur Metallo- 
graphie des Roheisens lieferten H e y n und B a ue r75), 

den HartguB untersuchten chemisch und metallo- 
graphisch Wedd ing  und Cramer76). C h a r p y  
priift den EinfluB der Warme auf die Spr?digkeit 
der Metalle 77) ,  B r a u n e 78) den EinfluS des 
Stickstoffs auf Eisen und Stahl. H o r t 79) studiert 

6 5 )  Electroch. Metall. Ind. (1907). 366. 
6 6 j  Metallurgie (1907), 703.' 
6 7 )  Stahl u. Eisen (1907). 1093: Metallureie 

(1906),' 175 u. (1907). 137, 173. 
v 

6s) Iron and Steel Institut 11. 287 (1906). 
69) Stahl u. Eisen (1907), 1507; Metall&gie 

70) Stahl u. Eisen f1907). 88. 
(1907), 59. 

7 l j  Ebctroch. a. Mhtall. Indus tv  (1907), 347. 
72) Electroch. a. Metall. Industry (1907), 119. 
73) Stahl u. Eisen (1907). 482. 
74)  Metallurgie (1907), 18. 
7 5 )  Stahl u. Eisen (1907), 1564, 1620. 
76) Stahl u. Eisen (1907), 833, 867. 
77) Compt. rend. d. SOC. Ing. Civ. (1906), 562. 
78) Stahl u. Eisen (1907), 75. 
79) Stahl u. Eisen (1907), 35. 

die Wiirmevorgange beim Gngen von Metallen, 
F o u r n e 1 5 0 )  die hderung des elektrischen 
Widerstandes von Stahlsorten. Erwahnt sei auch 
noch ein Bericht W e d d i n g s  iiber das Nickel- 
eisen 81). 

S c h e n k ,  S e m i l l e r  und F a l c k e s z )  
haben die Reduktion und Carbidbildung beim 
Eisen studiert durch Gleichgewichtsbestimmungen 
verschiedener Systeme. Eine groBere Arbeit iiber 
das Hkrten des Stahles hat e m o z a y geliefert. 

Eine gauze Reihe Arbeiten betreffen das 
Studium der Legierungen des Eisens mit anderen 
Metallen, mit Zinn 53). mit Gold 84). mit Wolfram SS), 
mit Blei, Cadmium, Wismut 8 6 ) ,  mit PIatin S T ) ,  

mit Bor 88), mit h e n  89), Chrom go) ,  Molybdiin 91), 

Zink 92), Schwefel93). Sehr nutzlich sind auch die 
von R i c h a r d s verfaBten metallurgischen Be- 
rechnungen, welche u. a. den Besserncr- uncl Martin- 
prozeB betreffen 94). 

Uber 
die neueren Wasserbestirnmungs- 

verfahren mit Hilfe der Destillation.1) 
Von CARL G. SCHWALBE-Darmstadt. 

Eingeg. 13.110. 1908.) 

J .  F. H o f f m a n n beschiiftigt sich in sinem 
gleichbetitelten Aufsats auch mit der von mir f i i r  
Wasserbestimmung in Cellulosematerialien vorge- 
schlagenen Kupferretorte nebst gekiihlter MeBrohre 
als Vorlage. H o f f m a n n gibt auf Seite 2097 an, 
daB fiir die Wasserkiihlung der MeBrohre flieBendes 
Wasser erforderlich sei, der Apparat dadurch aber 
seine Beweglichkeit verliere. Die Annahme, daB 
flieBendes Kiihlwasser nStig ist, trifft nicht zu. Der 
Irrtum ist offenbar durch die Abbildung des Appa- 
rates (Seite 401 dieser Z.) entstanden. Auf dieser 
Abbildung ist das KiihlgefaB mit Zu- und AbfluB 
ausgerustet. Ich gab aber schon damals (S. 401) an, 
daB die MeBrohre in einen Standcylinder mit Kiihl- 
wasser eingesenkt wird, ,,den man ev. mit Zn- und 
AbfluB frischen Kiihlwassers fiir heiBe Sommer- 
monate versehen kann." Hiiufige Erprobung des 
Apparates hat aber gelehrt, daB selbst im heiden 
Sommer eine Erneuerung des Kiihlwassers wzhrend 
einer Destillation nicht erforderlich ist, wenn man 
nur den Standzylinder geniigend groB wahlt. Bei 

50) ComDt. r. d. Acad. d. sciences 143. 287 
(1906). 
81) Stahl u. Eisen 11907). 195. 
82j Berl. Berichte 40, 1704 (1907). 
s*) Metallurgie (1907), 469. 
84) Metallurgie (1907), 469. 
86) Metallurgie (1907), 617. 
86)  Metallurgie (1907), 817. 
8 7 )  Metallurgie (1907), 818. 
88) Metallurgie (1907), 850. 
89) Metallurgie (1907), 129. 
90) Z. anorg. Chem. 55, 409 (1907). 
8%) Z. anorg. Chem. 55, 386 (1907). 
98) Rev. de MQtall. (1906), 701. 
98) Z. anorg. Chem. 49, 320 (1907). 
94) Electroch. a. Metall. Ind. (1907), 11, 44, 79, 

1) Vgl. diese Z. 2i, 401 (1908). 
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dem von mir zurzeit benutzten Apparate hat der 
Standzylinder eine Hohe von 60 cm, einen Durch- 
messer von 11 cm. Die Dimensionen der MeBrohre 
sind Lange des oberen, weiten Teils 20 cm, Durch- 
messer desselben 5 cm, Inhalt 330 ccm, Lange des 
mit Skala versehenen eigentlichen MeBrohrs 36 cm, 
sein Durchmesser 1,3 c,m. 

Die von T h o r  n o r  eingefuhrh Kuhlung des 
MeRgefaOes hat  meines Erachtens den nicht hoch 
genug anzuschlagenden Vorteil - was jedoch 
H o f f in a n n nicht zu beriicksichtigen scheint -, 
daB die Kondensation der uberdestillierenden 
Dampfe in cinem d u r c h s i c h t i g e n  Raume 
vor sich geht. Ein Hangenbleiben von Wasser- 
triipfchen an nicht viillig fettfrcien Rohrwapdungen 
kann also bei d i e s e r Apparatur nicht ubersehen 
werden. Es ist ja, wie ich schon fruher hervor- 
gehoben habe, v o l l i g e  F c t t f r e i h e i t  d e r  
W a n d u n g o n  d c s  K o n d e n s a t i o n s -  
r a u m s  u n b e d i n g t  e r f o r d e r l i c h ,  wenn 
glattes Zusammenflieficn aller Wassertropfchen 
erreicht werden soil. G 1 a s e r n e GefiiBe sind 
aber in einfachster Weise mit dem bekannten, wo- 
moglich heiBen Bichromat-Schwefelsauregemisch 
fettfrei zu erhalten, bcsonders wenn man mit flieBen- 
dem Leitungswasser, nicht mit dest. Wasser nachspult 
und nach dem Ablaufen an warmem Orte (natiir- 
lich nicht etwa mit Alkohol und Ather) trocknet. 

Das von H o f f m a n n (S. 2097) beobachtete 
Absctzeu von Wasscrtropfen im Kochkolben oder 
im ubergangsrohr laBt sich vcrmeiden, wenn man 
einige Male plotzlich die Destillationsgeschwindigkeit 
maBigt und eben so plotzlich wieder verstarkt. 
Unter diesen Umstanden werden die Tropfen mit 
ubergerissen. Gut ist natiirlich auch hier moglichste 
Fettfreiheit der Wandungen. 

Die Heizflussigkeit muB derart gewahlt werdcn, 
dafi bei dichten Materialien durch Erhitzung weit 
uber 100" die Dampfspannung des Wassers so groW 
gemacht wird, daB die Dampfblasen den Widerstand 
des Materials uberwinden und in dic siedende Heiz- 
fliissigkeit gelangen konnen. Wie H o f f m a n n  z. B. 
geniitigt ist, Getreide mit Schmierol zu erhitzen, so war 
ich gezwungen, bei Sulfitzellstoffpappen vom Toluol 
zum Petroleum iiberzugehen, weil bei Toluol die Zeit- 
dauer der Dest.illation und die zu destillierenden 
Mengen unverhaltnismafiig vie1 griiWer sind als bei 
Petroleum. Wenn das Material es vertragt, oder bei 
Zersetzung die Fehler in erlaubten Grenzen bleiben, 
wird es sich immer empfehlen, zur Abkurzung der 
Operation rnoglichst hochsiedende Kohlenwasser- 
stoffe anzuwenden. 

Die Verwendung von MetallgefaBen, die ja auch 
H o f f m a n n empfiehlt. ist unbedingt anzuraten; 
abgesehen von der Feuersgefahr ist die Verqual- 
mung durch RUB bei Entzundung selbst kleinerer 
Kohlenwasserstoffmengen ganz ungcheuerlich. 

Uber die Gasbewegung in Meyers 
Tangentialkamrnern. 

Von K. J. BEsk-ow-Helsingborg. 
(Eingeg. 29.19. 1908.) 

Bei Diskussionen mit Fachleuten iiber die Vor- 
teile verschiedener Konstruktionen von Blei- 
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rammersystemen fur Schwefelsauredarstellung ist 
mir oft die Behauptung begegnet, daS man sich 
bei M e y e r s Tangentialkammern kaum eine in 
ler Hauptsache tangentiale Gasbewegung denkeu 
konne, vielmehr annehmen miissc, dafi die Cke ,  
unter Berucksichtigung der relativ unbedeutenden 
Initialgeschwindigkeit, mit welcher sie in die 
Kammer eintreten, ihre tangentiale Bewegung bald 
aufgeben, urn meht oder weniger direkt dem Aus- 
gangsrohr zuzustreben. Die Beweise, welche vorhcr 
Eur die tangentiale Gasbewegung geliefert worden 
3ind, hat man also, wic mir scheint, nicht aus- 
reichend gefunden. Da ich nun als tcchnischer 
Leiter von zwei Fabrikcn, die mit Tangential- 
kammern ausgerustet sind, fur diese Kammerkon- 
struktion lcbhaftes Interesse habc, und nachdem 
ich eine einfache Methode gefunden habe, urn den 
Sachverhalt zu erforschen, habe ich folgende Unter- 
suchung in der Filialfabrik L i  m h a m n  der 
Skanska Superfosfat & Svafvelsyrefabriks hktie- 
bolaget in Helsingborg angestellt. 

Die Untersuchung wurde in folgender Weise 
ausgefuhrt : 

Ein Glasrolir nach Skizze (Fig. 1) von 300 mm 
Lange und 60mm Durchmesser in der Weise an- 

Tabelle I. 

1. Kammer. 
B. 4*Ip m v. Boden 

1411, m v. Eingangs 
r0hr 

B ' m  v. Eingangs 
rohr 

C. 0 6  m v. Boden 

$2. Kammer. 
A. Eingangsrohr 

B. 411, m v. Boden 
1411, m .v. Eingangs 
rohr 

C. 0 6  m v. Boden 
2 d m  v. Eingengs 
rohr 

8. Kammer. 
A. Eingangsrohr 

B. 41, m v. Roden 
1411, m v. Eingange 
rohr 

28 m v. Eingange 
rohr 

C. 0,6 m v. Boden 

4. Kamrner. 
A. Eingangsrohr 

R. 41:2 m v. Boden 
1#12 m v. Eingangs 
rohr 

C. 0,6 m v. Boden 
243 m v. Einganga 
rohr 

1 Das Glasrohr wurde 
gehalten : 

I Gramm H,SC 
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5,920 

3,721 
4,3" 
~- 

2,450 
2,M6 

2,872 

1,999 
2,626 

2,587 

1,'!% 
1319 
1,019 

0,921 
0,549 

0,931 




